
Ножницы гильотинные, кривошипные НА 3218 

 Технические характеристики 

Толщина разрезаемых листов с временным сопротивлением σвр = 500МПа,мм 6,3 

Ширина разрезаемых листов, мм 3150 

Частота ходов ножа, холостых, мин-1 60 

Частота ходов ножа, мин-1: при резке наибольших размеров разрезаемого металла 20 

Угол наклона подвижного ножа, α 1°30' 

Длинна листа отрезанного с упором, мм 630 

Расстояние от верхней кромки нижнего ножа до уровня пола, мм 800 

Мощность электродвигателя, кВт 11 

длина 4220 

ширина 1680 

высота 1720 

Масса, кг 7200 



Ножницы гильотинные (гильотина) предназначены для прямолинейной резки листового и полосового 

материалов. Гильотина применяется в заготовительных цехах машиностроительных предприятий.  

На ножницах возможна резка неметаллических листовых материалов исключающих затупление и 

растрескивание кромок ножей. Станина сборная с неподвижным столом, на котором закреплен 

комплект ножей.  

Ножевая балка перемещается по боковым роликовым опорам, а в передней части по двум плоским 

направляющим. Разрезаемый лист в момент реза прижимается к столу гидравлическими прижимами. 

Управление ножницами кнопочное и педальное.  

Режим работы: наладочный, одиночные и непрерывные хода. 

Ножницы гильотинные моделей НА3218 являются основными технологическими единицами комплекса 

оборудования для резки листа АКНА3218. В состав комплекса также входят устройство подающее 

модели УП11, тележка откатная модели Т6. 
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